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@ Bohrfutter 

(§) Im Futterkorper (1) des Bohrfutters sind die Spannbacken 
(3) in Fuhrungsbohrungen (5) angeordnet, die In zur Dreh* 
achse (4) genelgter Richtung nach vom zusamn^enlaufen 
und ruckwarts in Offnungen (6) an der Mantetflache des 
FuUerkorpers (1) austreten. Ein zur Drehachse (4) koaxialer, 
drehbar und axial unverschiebbar am Futterkorper (1) gela- 
gerter Stellring (2) dient zum Verstellen der Spannbacken (3) 
und besitzt ein Stellgewinde (7). das an jeder Spannbacke 
(3) mit einer Zahnreihe (8) im Eingrtff steht. Au&en am 
Futterkorper (1) axial vor dem Stellring (2) ist ein Griff ring 

(13) angeordnet der undrehbar und axial unverschiebbar mit 
dem Futterkorper (1) verbunden ist und au&en Griffflacheh 

(14) bildet, an denen das Bohrfutter mit der Hand t>ei seiner 
Betatigung ergrtffen und festgehalten werden kann. 
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Beschreibung Dadurch kann die Montage des erfindungsgemaBen 

Bohrfuiters erheblich vereinfacht warden, weil es dann 

Die Erfindung belriffl ein Bohrfutter mil zwischen moglich ist, den Stellring axial von vorn her auf den 

sich eine Aufnahme fur das Bohrwerkzeug bildenden Futierkdrper aufzuschieben und durch den Griffring 

Spannbacken. mil eincm Fuiterkorper. in dem die 5 axial zu sichern. Der Griffring kann zum vorderen Ende 

Spannbacken gleichmaBig urn die Drehachse verteilt in bin konisch verjungt sein. so daO er beim Bohrvorgang 

Fuhrungsbohrungen angeordnet sind. die in zur Dreh- nicht hinderlich ist und die Sicht auf die Spannbacken 

achse geneigter Richtung verlaufen, so dafl die Fiih- und das Bohrwerkzeug beim Bohrvorgang nicht beein- 

rungsbohrungen mil ihren Achsen nach vorn. d. h. zum trachtigt Eine hinsichtlich der Montage des Griffrings 

Bohrwerkzeug hin. zusammenlaufen und ruckw^rts in 10 bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeich- 

Offnungen an der Mantelfiache des Futterkorpers aus- net. daB der Griffring eine sich axial crstreckende, am 

treten, und mil einem zur Drehachse koaxialen, drehbar hinteren Griffringende und zum Futterkdrper hin offe- 

und axial unverschiebbar am Futterkdrper gelagerten ne Tasche aufweist. in den ein am Futterkdrper fester 

Stellring, der zum Verstellen der Spannbacken ein mil und den Griffring gegen Verdrehen sichernder Bolzen- 

der Drehachse koaxiales Stellgewinde aufweist. das an 15 kopf greifl, und daB der Griffring in axialer Richtung 

jeder Spannbacke mit einer an der Spannbacke vorge- zwischen dem Bolzenkopf und einem Federring festge- 

sehenen Zahnreihe im Eingriff steht legi ist. der am vorderen Ende des Griffrings in einer 

Bohrfutter dieser Art sind beispielsweise aus DE Ringnut des Futterkorpers angeordnet ist Dann kann 
38 09 316 CI bekannt Bci ihnen erstreckt sich der Stell- auch der Griffring bei der Montage des Bohrfuiters 
ring axial iSngs des Futterkorpers bis im wesentlichen 20 axial von vorne her auf den Futterkdrper aufgeschoben 
zum rtickwartigen Futterkdrperende, so daB am Fuller- und durch den Federring gesichert werden. 
kdrper kaum eine pr^ktische Handhabe verbleibt. an Der erfindungsgemaBe Griffring ermdglicht weiter in 
dem das Fuller von Hand ergriffen und gehalten wer- besonders vorleilhafter Weise eine Sicherung des Bohr- 
den kann. wenn der Stellring zum Zweck des Spannens fullers gegen unerwQnschtes Lockern der Einspannung 
Oder Ldsens des Bohrwerkzeugs betaiigt werden soil. 25 des Bohrwerkzeugs. Dazu ist in bevorzugter Ausfiih- 
Den Futterkdrper nach hinten zur Bohrspindel hin zu rungsform vorgesehen, daB im Griffring mindestens ein 
veriangern und zu erweitern, urn dadurch eine geeigne- gegen den Stellring verstellbares Sperrglied gefuhrt ist. 
le Griffmdglichkeit zu schaffen, ist wegen der damit das unter der Kraft einer Feder in eine Sperrausneh- 
verbundenen VergrdBerung der Baui&nge des Bohrfut- mung am Stellring greift und den Stellring gegen uner- 
ters ungiinsiig. 30 wtinschte Verdrehung sichert Im etnzelnen empfiehlt es 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. bei einem sich. die Anordnung so zu treffen, daB das Sperrglied ein 

Bohrfutter der eingangs genannten Art ohne VergroBe- im Griffring axial verschiebliches Riegelglied ist, dessen 

rung seiner axialen Baulange eine bequeme Griffmdg- Riegelkopf und die ihn aufnehmende Sperrausnehmung 

lichkeit am Futterkdrper zur Handhabung des Bohrfut- in Drehrichtung einander in derart geneigien Flanken- 

ters zu schaffen. 35 flachen anliegen. daB diese beim Verdrehen des Siell- 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch ge- rings von Hand oder mittels eines Futterschliissels den 

Idst. daB auflen am Futterkdrper axial vor dem Stellring Riegelkopf aus der Sperrausnehmung gegen die Kraft 

ein mit der Drehachse koaxialer Griffring angeordnet der Feder herausdrOcken, im Qbrigen aber den Stellring 

ist. der undrehbar und axial unverschiebbar mit dem gegen Verdrehen blockierea Zweckm&Big sind mehre- 

Futterkdrper verbunden ist und auBen Griffflachen bil- 40 re Sperrglieder vorgesehen und verteilt Qber den Fut- 

det. an denen das Bohrfutter mit der Hand ergriffen und terumfang angeordnet Die Sperrglieder kdnnen dabei 

fesigehalien werden kann. in gleichcr Winkelteilung wie die Sperrausnehmungen 

Bei der Erfindung wird der Umsland genutzi, daB bei angeordnet sein, so daB samtliche Sperrglieder gleich- 

Bohrfuttern der eingangs genannten Art der Futterkdr- zeitig in die Sperrausnehmungen einlreten. Im Sinne 

per entsprechend der maximalen Hublange der Spann- 45 einer feineren Rastunierteilung ist es aber u. U. giinsii- 

backen nach vorne Ciber den Stellring vorsiehen muB. ger, die Sperrglieder in einer Winkelteilung langs <^es 

damit die Spannbackenfuhning auch bei kleinen Spann- Futterumfangs anzuordnen. die nach Art eines Nonius 

durchmessem ausreichend gewlhrleistet ist Dieser vor- geringfOgig grdBer oder kletner als die der Sperraus- 

stehende Teil des Futterkorpers tragi erfindungsgemaB nehmungen am Stellring ist Eine bevorzugte Ausfuh- 

den Griffring, der in passender Weise mit den die Hand- 50 rungsform ist daher dadurch gekennzeichnet. daB zu- 

habung des Bohrfuiters am gunstigsten und bequemsten mindest einige Sperrglieder langs des Futterumfangs in 

ermdglichenden Griffflachen versehen werden kann. einer Winkelteilung angeordnet sind. bei der der Winkel 

Soil eine Betatigung des erfindungsgemaBen Bohrfut- zwischen diesen Sperrgliedern gleich der Summe aus 

ters auch mittels eines Futterschlusselsmdglich sein, der einem ganzzahligen Vielfachen des Winkelabstandes 

mil einem Zahnriizel in einen Zahnkranz am vorderen 55 zwischen aufeinander folgenden Sperrausnehmungen 

Rand des Stellrings eingesteckt wird, so ist es lediglich und einem Differenzwinkel ist, der gleich dem letztge- 

erforderiich. im Griffring eine passende Ausnehmung nannten Winkelabstand geteilt durch die Anzahl dieser 

fur die Aufnahme des Zahnriizels vorzusehen. Sperrglieder ist 

Vorzugsweise besitzt der Griffring im Bereich der Im folgenden wird die Erfmdung an einem in der 

Griffflachen etwa gleichen AuBendurchmesser wie der 60 Zeichnung dargestellten AusfQhningsbeispiel naher er- 

Stellring. so daB die Handbeiaiigung des Bohrfuiters lautert;eszeigl: 

mit gleichem Kraftaufwand am Stellring wie am Griff- Fig. 1 ein Bohrfutter nach der Erfindung, teils im 

ring mdglich ist ZweckmaBig uberiappen sich der Stell- Axialschnitt teils in Seitenansichi, 

ring und der Griffring axial rings Qber ihren Umfang. so Fig. 2 eine andere AusfOhrungsform des erfindungs- 

daB zwischen dem Stellring und dem Griffring Fugen, in es gemaBen Bohrfuiters in einer der Fig. 1 entsprechenden 

welchen sich Verschmutzungen festsetzen kdnnten, ver- Darstellung. 

mieden werden. Weiter besteht die Mdglichkeii. daB der In der Zeichnung ist der Futterkdrper mit I und der 

Stellring axial nach vorne am Griffring abgestutzi ist Stellring mit 2 bezeichnct Der Futterkdrper 1 ist mittels 
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einer Gewindeaufnahme 1' an die nicht dargestellte 
Bohrspindel anschlieBban Die ublicherweise zu dritt 
iiber den Umfang des Bohrfuiters verteilten und zwi- 
schen sich eine Aufnahme fur das nicht dargestellte 
Bohrwerkzeug bildenden Spannbacken tragen die Be- 5 
zugsziffer 3. Die Spannbacken 3 sind gleichmaBig um 
die Drehachse 4 des Bohrfutters im Futterkdrper 1 in 
Fiihrungsbohrungen 5 angeordnet, die in zur Drehachse 
4 geneigter Richtung verlaufen so daB die Achsen der 
Fiihrungsbohrungen 5 nach vorn. d. h. zum Bohrwerk- 10 
zeug hin, zusammenlaufen. Der Stellring 2 ist koaxial 
zur Drehachse 4 am Futterkorper 1 angeordnet Er ist 
drehbar und axial unverschiebbar am Futterkdrper 1 
gelagert und zum Verstellen der Spannbacken 3 in de- 
ren Fiihrungsbohrungen 5 mit einem mit der Drehachse 15 
4 koaxialen Stellgewinde 7 versehen. Dieses Stellgewin- 
de 7 ist entsprechend ier Neigung der Spannbacken 3 
gegen die Drehachse 4 konisch ausgebildet und steht in 
jeder Spannbacke 3 mit einer an der Spannbacke vorge- 
sehenen Zahnreihe 8 im Eingriff. so daQ eine Drehung 20 
des Stellrings 2 ein Verschieben der Spannbacken 3 in 
den Fuhrungsbohrungen 5 erjgibt. Die Spannbacken 3 
sind im wesentlichen kreiszyhndrische Bolzen, die auf 
der dem Stellgewinde 7 zugewandten Seite abgeflacht 
und don mit der Zahnreihe 8 ausgestattet sind Die Fuh- 25 
rungsbohrungen 5 treien in Offnungen 6 an der Mantel- 
fiache des Futterkdrpers 1 aus. Im Bereich dieser Off- 
nungen 6 besitzt der Stellring 2 einen Gewindering 2.1, 
an dem das Stellgewinde 7 ausgebildet ist. Weiter be- 
sitzt der Stellring 2 eine Stellhulse 2,2, die die Offnungen 30 
6 ubergreift und abdeckt und zusammen mit dem Fut- 
terkorper 1 einen an die Offnungen 6 anschliefienden 
Ringraum 10 bildet, in den die Spannbacken 3 aus den 
Fuhrungsbohrungen 5 und Offnungen 6 austreten kdn- 
nen. Der Gewindering 2,1 ist axial riickwartig uber ein 35 
Kugeliager 11 und einen StQtzring 12 am Futterkdrper 1 
abgestutzt Axial nach vorn ist der Stellring 2 an einem 
Griffring 13 abgestfitzt, der auQen am Futterkdrper 1 
axial vor dem Stellring 2 koaxial mit der Drehachse 4 
des Bohrfutters angeordnet ist Der Griffring 13 ist un- 40 
drehbar und axial unverschiebbar mit dem Futterkorper 
1 verbunden und bildet an seiner AuBenseite Grtfffla- 
chen 14, an denen das Bohrfutter mit der Hand ergriffen 
und festgehalten werden kann. Der Griffring 13 besitzt 
eine sich axial erstreckende* am hinteren Griffringende 45 
und zum Futterkdrper 1 hin offene Tasche 15, in den ein 
am Futterkdrper 1 fester und den Griffring 13 gegen 
Verdrehen sichemder Bolzenkopf 16 greift Im Qbrigen 
ist der Griffring 13 in axialer Richtung zwischen dem 
Bolzenkopf 16 einerseits und einem Federring 17 ande- 50 
rerseits festgelegt. der am vorderen Ende des Griffrings 

13 in einer Ringnut 18 des Futterkdrpers 1 angeordnet 
ist. Im Ergebnis kann das Bohrfutter in einfacher Weise 
dadurch montiert werden, daB zunachst der Stellring 2 
mit dem Kugeliager 1 1 und dem StQtzring 12 von vorne ss 
her auf den Futterkdrper 1 aufgeschoben wird. An- 
schlieBend wird der Bolzenkopf 16 am Futterkdrper 1 
befestigt und dann der Griffring 13 axial von vorne her 
auf den Futterkdrper 1 aufgeschoben, wobei der Bol- 
zenkopf 16 in die Tasche 15 eintritt. AbschlieBend wird eo 
der Federring 17 zur Sicherung des Griffrings 13 und 
damit auch des Stellrings 2 in die Ringnut 18 eingelegt 

Der Griffring 13 besitzt im Bereich der Griffflachen 

14 etwa gleichen AuBendurchmesser wie der Stellring 2 
und ist zum vorderen Ende hin bei 19 konisch verjungt 65 
Der Stellring 2 und der Griffring 13 uberlappen sich 
axial rings uber ihren Umfang, wozu in den Ausfuh- 
rungsbeispielen der Griffring 13 mit einem Kragen 20 in 
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einen entsprechenden Ringfalz am Stellring 2 eingreift 

Im Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 sind im Griffring 
13 gegen den Stellring 2 verstellbare Sperrglieder 21 
gefuhrt, die jeweils unter der Kraft einer Feder 22 in 
eine Sperrausnehmung 23 am Stellring 2 greifen und 
den Stellring gegen unerwunschte Verdrehung sichern. 
In Fig. 2 ist lediglich eines dieser Sperrglieder 21 er- 
kennbar. Es ist als ein im Griffring 2 axial verschiebli- 
ches Riegelglied ausgebildet, dessen Riegelkopf 24 und 
die ihn aufnehmende Sperrausnehmung 23 in Drehrich- 
tung einander in derart geneigten Flankenfiachen anlie- 
gen, so daB diese beim Verdrehen des Stellrings 2 von 
Hand oder mittels eines Futterschlussels den Riegelkopf 
24 aus der Sperrausnehmung 23 gegen die Kraft der 
Feder 29 herausdriicken, im Qbrigen aber den Stellring 2 
gegen Verdrehen blockiercn. Im Ergebnis kann der 
Stellring 2 von Hand verdreht werden, ohne dafi die 
Sperrglieder 21 zuvor noch eigens in eine Entriege- 
lungsstellung gebracht werden muBten. Die Sperrglie- 
der 21 sind in schlitzartigen Taschen 25 des Griffrings 13 
gefuhrt und axial gegen den Stellring 2 durch die Federn 
22 beaufschlagt Die Sperrausnehmungen 23 sind von 
einem sich am Stellring 2 bzw. Gewindering 2.1 langs 
des Ringumfangs erstreckenden Zahnkranz gebildet, 
zwischen dessen Zahne die Sperrglieder 21 mit ihrem 
Riegelkopf 24 eingreifen. 

PaientansprQche 

1. Bohrfutter mit zwischen sich eine Aufnahme fiir 
das Bohrwerkzeug bildenden Spannbacken (3), mit 
einem Futterkdrper (1), in dem die Spannbacken (3) 
gleichmaBig um die Drehachse (4) verteilt in FQh- 
rungsbohrungen (5) angeordnet sind, die in zur 
Drehachse (4) geneigter Richtung veriaufen, so daB 
die Fuhrungsbohrungen (5) mit ihren Achsen nach 
vom,d. h. zum Bohrwerkzeug hin, zusammenlaufen 
und ruckwarts in Offnungen (6) an der MantelflM- 
che des Futterkdrpers (1) austreten, und mit einem 
zur Drehachse (4) koaxialen, drehbar und axial un- 
verschiebbar am Futterkdrper (1) gelagerten Stell- 
ring (2), der zum Verstellen der Spannbacken (3) ein 
mit der Drehachse (4) koaxiales Stellgewinde (7) 
aufweist, das an jeder Spannbacke (3) mit einer an 
der Spannbacke vorgesehenen Zahnreihe (8) im 
Eingriff steht, dadurch gekeiuizeichnet, daB auBen 
am Futterkdrper (1) axial vor dem Stellring (2) ein 
mit der Drehachse (4) koaxialer Griffring (13) ange- 
ordnet ist, der undrehbar und axial unverschiebbar 
mit dem Futterkdrper (1) verbunden ist und auOen 
Griffflachen (14) bildet, an denen das Bohrfutter 
mit der Hand ergriffen und festgehalten werden 
kann. 

2. Bohrfutter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Griffring (13) im Bereich der 
Griffflachen (14) etwa gleichen AuBendurchmesser 
besitzt wie der Stellring (2). 

3. Bohrfutter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Stellring (2) und der Griff- 
ring (13) sich rings uber ihren Umfang axial uber- 
lappen. 

4. Bohrfutter nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Stellring (2) axial nach vorn 
am Griffring (13) abgestQtzt isL 

5. Bohrfutter nach einem der Anspruche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Griffring (13) 
zum vorderen Ende hin konisch verjungt ist 

6. Bohrfutter nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
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dadurch gekennzeichnet, daO der Griffring (13) eine 
sich axial erstreckende, am hinteren Griffringende 
und zum Futterkdrper (1) hin offene Tasche (15) 
aufweist, in den ein am Futterkdrper (1) fester und 
den Griffring (13) gegen Verdrehen sichernder Bol- 5 
zenkopf (16) greift, und daB der Griffring (13) in 
axialer Richlung zwischen dem Bolzenkopf (16) 
und einem Federring (17) festgelegt ist, der am vor- 
deren Ende des Griffrings (13) in ciner Rtngnut (18) 



7. Bohrfutter nach einem der AnsprOche I bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daQ im Griffring (13) min- 
destens ein gegen den Stellring (2) verstellbares 
Sperrglied (21) gefOhrt ist, das unter der Kraft einer 
Feder (22) in eine Sperrausnehmung (23) am Stell- 15 
ring (2) greift und den Stellring (2) gegen uner- 
wunschte Verdrehung sichert 

8. Bohrfutter nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Sperrglied (21) ein im Griffring 
(13) axial verschiebliches Riegelglied ist, dessen 20 
Riegelkopf (24) und die ihn aufnehmende Sperraus- . 
nehmung (23) iiT Drehrichtung einander in derart 
geneigten Flankenflichen aniiegen, daB diese beim 
Verdrehen des Stellrings (2) von Hand oder mittels 
eines FutterschlQssels den Riegelkopf (24) aus der 25 
Sperrausnehmung (23) gegen die Kraft der Feder 

(22) herausdrOcken, im Ubrigen aber den Stellring 
(2) gegen Verdrehen blockieren. 

9. Bohrfutter nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mehrere Sperrglieder (21) vor- 30 
gesehen und verteilt Ober den Futterumfang ange- 
ordnet sind. 

10. Bohrfutter nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ zumindest einige der Sperrglieder 
(21) langs des Futterumfangs in einer Winkelteilung 35 
angeordnet sind. bei der der Winkel zwischen die- 
sen Sperrgliedern gleich der Summe aus einem 
ganzzahligen Vielfachen des Winkelabstands zwi- 
schen aufelnander folgenden Sperrausnehmungen 

(23) und einem Differenzwinkel ist, der gleich dem 40 
letztgenannten Winkelabstand geteilt durch die 
Anzahl dieser Sperrglieder ist 
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